AUTOMATIZACION Y CONTROL DE PROCESOS INDUSTRIALES FIEE - UNAC VICTOR GUTIERREZ TOCAS

Prueba de entrada o exploratoria

Consiste en una prueba de conocimiento del tem@arardas afines para conocer el nive

conocimiento del grupo con el que se trara en el periodo lectivo, puede ser oral 0 esc
en el primer caso se aprovechara para la preséntauilividual y la formacion de grupos
trabajo.

Repaso general de conocimiento de los pre requisst-

Circuitos electrénicos. Compuertas logicaconceptos de control, Conceptos de Ingenieri:
métodos. Definiciones genéric-Control. Supervision. Comando. Proceso. Paramé&peracion
Jerarquia. Sistema. Produccién. Productividad.aEfic Eficiencia. Efectividad. Automatizacic
Sistema auxilido por computadora. CAD. CAD/CAM. CIN

Breve resefia histérica de los sistemas de conti

AntiguamentePlatén disefia un sistema de alarma basandose €tlepsydra. En € o
vaso de la Clepsydra se ubico un flotador encima i@ se depositan unas ks. | [[jI* ¥
Durante la noche se llenaba el vaso y al amandz@nzaba su maximo nivel y | ”‘HHT
bolas caian sobre un plato de cobre. Es de supoeeante el ruido de las bolas
"despiertos" alumnos terminarian por levani. James Watt patenta su regula
Revisar en detalle visitando la paginhttp://automata.cps.unizar.es/Historia/Webs/Intooianl. htrr

Inicio del siglo: Medidores colocados en el punte dedicion; contrc
descentralizado y neumatico; operadores con exmégigue recorrian toc
la instalacion supervisando y corrigiendo; trazadayedicos para tom:
datos y ajustes.

El crecimiento de la fabricas conlleva a mayor &@izacion y aparecen |i
salas de control, datos transmitidos por lineagprésion, tecnologia dificil, distanc
grandes y nuevas sal

1940 ~ 1950: Nuevos equipamientos, entradas yasakiEctricas, comunicacion con la sale
control mediante sefiales eléctricas, mayor corifi@ol y menos atraso en transmisi
controladores electrénicos mas rapidos, mayownidad a ruidos, norma de transmis
de sefiales: 4-20 mA.

1960 ~: Paneles de supervisién y control, instriuogoompactos, introducciéon del computa
supervision y emision de informes; aparecen proateaomplejos en las salas, tienen
costo, el matenimiento del computador es caro y tiene bajdiaoiiidad.

1965 ~: Avance en la electrénica digital y minicartggloras, computadoras mas robustos, barz
confiables; idea del procesamiento de datos; cagtboes basados en computadc
control consupervision digital direct

1971 ~: Avances en la microelectrénica; sistemas ¢onafiables y baratos, mayor sofisticacion
lo que requiere distribucién y jerarquizac

1990 ~ 1995: Sistemas distribuidos y jerarquizadostroladores junto al preso comunicandolos
con los equipos de supervision; salas de operacdrpaneles ergonémicos, estacione
trabajo full color, anunciadores sofisticados eexjuipamientos mas flexibles y bara
tales como los PLCs, controladores PID, etc.; Ndads: de estructuras jerarquicas
sistemas distribuidos donde cada nivel es autér

2000 ~ 2005 Crecimiento de la automatizacion; estructura sisiema automatico adaptable
varios tipos de sistemas productivos; operatividathamente amigablque se puede



interfasear con compatibilidad confiable.

Sistemas remotos de control con aplicaciones lmsida la Realidad Virtual;
miniaturizacion de cada uno de los dispositivostedaicos; equipos redundantes y de
mayor confiabilidad; full auxilio computacional yomtrol dedicado; Interfase Hombre
Maquina, IHM interactivo; uso de las comunicaciorsedelitales para intercambio de
informaciones de un lugar a otro, control y ad@isi de datos utilizando ondas radiales o
de microondas; autématas programables integrados.

2005 ~Adelante Controles redundantes con una misma de datos, utilizacién de INTERNET
para intercambio de informacion on-line, comanddalistancia mediante este medio,
altisima velocidad en el procesamiento de imagemeEsemento de las memorias y
conectores que permiten intercambiar archivos da iodole, la biomédica y sistemas
neuronales aplicadas a toda indole de la indusrrajniaturizacién en el procesamiento de
las imagenes para el manejo de las cadenas biatdg®N, clonacién, estudios de
transmisién de olores y otros similares, utilizacide la robdtica para todos los fines,
sistemas E-Learning, E-Books y readers, computade@mente personales con pantallas
enrollables y utilizacion de sistemas holografipasa activar dispositivos, entre otras
muchas aplicaciones acorde a los avances tecnofdgic
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1. An acoustic level sensor mea-
sures the height of the liquid in
wet well.

2. A script calculates the percent
to afull well and stores it in the
value in the local database.

3. The pump control script uses
the well volume and its rate of
change to contral a variable
freguency drive and therefore,
the pumping rate.

&. The repeater receivesthe
level from RTU #2 and retrans-
mits it to the radio madem at
the ClMScan host

G, The well level at RTU #2 is
storedin the reaktime data
base in the South St Lift
Station group.

7. The wet well level is updated
onthe South St.ovalue list i it
is displayed

4. Tank |evelistransmitted to =3
CIM Scan when RTLU#2 is next
polled

The lev el is compared against
the alarm limits and the alarm
indicator changed

Alarm conditions can trigger
messages that can be printed or
sent via e-mail, telephone, pager.

or even spoken over a PA system.

©

The status indicator reflects
the current alarm condition

Importancia de los sistemas de control.

Todo proceso tiene dos grandes sistemas, la ppemtiva y el sistema de mando, el

funcionamiento adecuado de cada parte permite ptiraad produccién, mientras que si no

existe una interrelacion firme decrecera no solprtaduccion sino también la calidad del

producto terminado. En este sentido el sistema aledmo sistema de control desempefia
una funcién sumamente importante en el desarr@lardh actividad productiva asi como

en el avance de la ingenieria y de la ciencia msesna parte integral de cada proceso
industrial y de manufactura, controlando los patémseprincipales de las operaciones asi
como de los equipamientos en la manufactura tab@soclas maquinas herramientas,

manipuladores o robots, vehiculos guiados, etduecidon de las informaciones enviadas

por los detectores, transductores o sensores.



